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ST-3150/ST-1503
ST-3150D/ST-1503D

150W

80℃-600℃

±2℃（静止无负载）

AC230V±10% 50Hz
AC110V±10% 60Hz 输入电压

功率

温度稳定度
温度范围

发热芯
发热方式

HS-3150H
高频涡流发热

手柄型号 SP-H150
烙铁头对地电阻 <2Ω
烙铁头对地电压 <2mV

195x124x124mm
5038g重量

外形尺寸

注：ST-3150D/ST-1503D 带通讯接口

         高频电焊台是一款高周波涡流加热
大功率电焊台，特别适用于焊接多层电路
板、高频屏蔽外壳及高温焊接工作。

( 图 15-1

图  15-1

) 显示 E02  E07为传感器故障，( 图 15-2 ) 显示 为发热芯故障。

图 15-2
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LCD屏显界面

包装清单

操作指引
1.连接
1.1 将烙铁手柄线插入焊台前面板手柄插孔内，并将烙铁手柄置于烙铁座上。
1.2 电源线插头插入焊台后部电源插座内（请确认所使用的电源符合产品要求）。
2.开机
机器通电后打开电源开关，LCD屏显示系统版本号1秒钟后，LCD屏显示设置温度（上次使用温度）
3秒之后显示烙铁头的实际温度值。

ST-3150版本号显示
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显示快捷温度组1
状态显示

功率指示

红外开启标示
温度锁定标示

温度单位℃/℉
设置值及温度显示讯响开启标示

显示快捷温度组2
显示快捷温度组3

10 .超级温度模式

长按MENU/ENTER键进入该设置页面，在“HP”菜单下，按“▲”和“▼”键调节开关，
开启状态下ON（图14-1），正常工作状态可将温度调节至最高600℃，超级模式关闭状态下OFF
（图14-2），温度可调范围只有80-480℃。

图14-1 图14-2

 11. 恢复出厂
在FAC菜单下，按“▲”和“▼”键可调节ON和OFF. 在菜单为ON时按【2】键，即可退回
正常操作界面恢复出厂。

Loc ( 温度锁定）：OFF
CAL（用户校温值）： 0℃

SLP  (自动休眠 )：  开启（默认30）
STB  (自动待机 )：  开启（默认10）

Bl（讯响功能）：开启

出厂默认值 : 

图 15-1 图 15-2

C-F (温度单位)：℃摄氏度
PSD（密码）：00
HP(超级温度功能）：OFF
快捷温度1：200°C   
快捷温度2：300°C
快捷温度3：400°C
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主机
使用说明书
电源线
手柄
烙铁座

1台
1本
1条
1支
1个



工作状态

温度设置

图1-1

图2-1

图3-1

图4-1 图4-2

1. 正常工作状态
含义：设置温度350℃，实时温度值为350 ℃ , 三组快捷温度组，加热功率值2格，实时状态显示符号
            （如图1-1）

2. 自动待机状态
含义：待机状态时，烙铁温度降低200 ℃加热 。拿起手柄或者震动脱离待机状态，恢复工作状态。
            （如图2-1）

3. 休眠状态
含义：休眠状态下（如图3-1），发热芯不加热. 按任意键恢复加热。

         正常工作时，按“▲”或“▼”键（如图4-1），调整温度值（如图4-2）， 长按键可快速调整，停止
按键3秒后自动保存温度设置。(锁定时温度值不可调整)

图11-1 图11-2

7. 自动休眠功能

在SLP菜单下，按“▲”和“▼”键， 可设置睡眠参数： 关闭/开启时间: 1 ~60(默认10)，单
位为分钟。睡眠功能启用时，发热芯温度降200℃。( 图 11-1) 为开启自动休眠功能，设置
休眠时间为25分钟。( 图 11-2 ) 为关闭自动休眠功能。在休眠状态， 按任意键会自动恢复
正常工作模式。( 注:如果设备处于非静止状态下会影响设备进入自动休眠）

图12-1

图13-1 图13-2

图12-2

8. 讯响设定功能开关

在BL菜单下，按“▲”和“▼”键， 可开关讯响。（如图12-1）OFF表示为关，（如图12-2）
ON表示为开。

9 . 密码功能设置

在PSD菜单下，按“▲”和“▼”键可调节密码设置值，密码值可以设置”01"到”999"区间
数。(如图 13-1 )显示---表示密码功能关闭，(如图 13-2 )为进入菜单输入界面。首次进入未设
密码，按2键确定直接进入菜单模式，再设置密码情况下需输入密码再按2键确认进入菜单。
(注：在忘记密码情况下，可直接输入超级密码906就可以进入菜单界面。）
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快捷温度存取（用户自定义）

菜单设置模式

图5-1 图5-2

图6-1 图6-2

图7-1 图7-2

         取快捷温度  正常工作时，按一下“1或2或3”键（如图5），可快速提取存储于“1或2或3”通道中
的设置温度到设定值。存储快捷温度  正常工作时，长按（> 3秒）“1或2或3”键可将当前设置的工作
温度存储于“1或2或3”通道中。

         正常工作模式下，长按MENU/ENTER 进入菜单模式，短按确认。

         长按MENU/ENTER键进入该设置页面，在Loc菜单下，按“▲”或“▼”键调节开启（图6-1） ，
关闭（图6-2）温度锁定功能，【2】键退出和保存设置。

         1.菜单模式下的按键定义

         2.温度锁定功能设置

         在C-F菜单下，按“▲”或“▼”键可切换温度单位。（图7-1）设置-C- 温度单位是℃，
 （图7-2）设置-F-温度单位是℉，【2】键退出和保存设置。

         3.温度单位切换设置

【1】键菜单上翻页
【2】键退出菜单设置页
【3】键菜单下翻页
   ▲   键参数加
   ▼  键参数减

图10-1（待机10分钟）

6.自动待机设置
在“STB”菜单下（图10-1），按“▲”和“▼”键调节待机时间(1-60分钟）和关闭待机功能（图10-2）。

图10-2

5. 红外校温功能
用温度测试仪测得烙铁头的温度，按MENU/ENTER键打开红外功能           （如图9-1），再按一下测温仪的
SEND键（温度补偿成功会“哔”响一声，“IR”闪动一下）,主机显示温度即与测温仪温度显示一致。
在CAL的菜单下，可看到温度补偿值（如图9-2）。

4. 温度校正

在CAL菜单下，按“▲”和“▼”键调节校正温度值。校正范围[-50℃~ 50℃（-90F~90F）]。当
实测温度低于显示温度时，补偿取正温度值。当实测温度高于显示温度时取负温度值。

图 8-1 图 8-2
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图9-1 图9-2


